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Bahnzugregelung in Echtzeit - schnelle EtherNet/IP-Schnittstellen machen es mdglich

FMS, das Schweizer Unternehmen fiir Materialbahnregeltechnik, erweitert seine Elektronikpalette mit einem neuen
schnellen Bussystem. Alle Verstiarker und Bahnzugregler der 309-Baureihe werden mit einem im Gerit integrierten
EtherNet/ IP™-Bus ausgeriistet. Die Elektronik im Verbund mit Kraftsensoren bilden das System fiir die prézise
Materialzugmessung und schaffen so die Voraussetzung fiir eine optimale Bahnzugregelung.

EtherNet/IP-Bus — eine Leistungserweiterung fir lhre
Maschinensteuerung

Die erfolgreiche Verstiarkerbaureihe EMGZ309 ist nicht nur mit
EtherNet-Konnektivitit versehen worden, sie bietet jetzt auch neue
Leistungsmerkmale wie Alarmierung bei Uberlast und eine erweiterte
Auswahl von Messeinheiten.

Die PID-Regler der Serie CMGZ309 sind auf die prizise
Zugkraftregelung optimiert. Sie konnen wahlweise in Auf- oder
Abwicklerstationen, als Brems- oder Linienantriebregler verwendet
werden. Signalverarbeitung und Regelung erfolgen digital, was zu einem
ausgezeichneten Temperatur- und Langzeitstabilitdtsverhalten fiihrt. Alle
Gerite sind in den Gehédusetypen fiir Wand-, DIN-Schienenmontage oder
fiir den Einbau in Schalttafeln verfiigbar.

Die Netzwerkfihigkeit beider Produktlinien ist mit der Einfithrung

s des neuen Busses betréchtlich erweitert worden.
b Der EtherNe/IP-Bus basiert auf den IEC61158 Standard and gehdort
E ther N e t/ I P zur stark aufkommenden Protokollfamilie CIP™ (Common

Industrial Protocol). EtherNet/IP wurde 2001 eingefiihrt.
Es gehort bereits heute zu den bewéhrtesten Bussystemen fiir industrielle EtherNet-Netzwerke. Die Schnittstelle
erlaubt Datentransfer mit Zykluszeiten von >2ms und ist somit eine echte Losung fiir die automatische Fertigung. Die
schnellen Datenverbindungen ermdglichen z.B. eine Echtzeitregelung des Bahnzuges iiber den Bus. Weitere grosse
Vorteile der mit EtherNet/IP ausgeriisteten Elektronik sind ein einfaches Konfigurieren, schnelles Umstellen des
Produktionsprozesses und das kontinuierliche Uberwachen relevanter Produktionsparameter. All dies kann {iber Thre
Maschinensteuerung von einem zentralen Kommandoraum realisiert werden
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